H 0 B A R T Allgemeine Abki]rzungen H O B A R T A A||gemeine Hinweise A
AW = Abwasser KW = Kaltwasser UOKFF = Ub. Oberkante Fertigfussboden Anschlusse: Der Anschluss der Spulmaschine an die Ver- und Entsorgungsleitungen (z.B. Elektro, Sanitar, Abluft)
Dat = Datenleitung KWw = Kaltwasserweich ~ SFB = separater Fullboiler erfolgt bauseits durch ortlich konzessionierte Firmen und Fachkrafte.
EZ = Elektrozuleitung LR = Leerrohr VEW = Vollentsalztes Wasser Achtung: Bei Anlagen mit Festanschluss ist gemaR DIN VDE 0100-410 bei TN- Netzsystemen keine zusétzliche
FD = Fussbodendurchbruch UK = Unterkante WD = Wanddurchbruch Sicherheitseinrichtung (FI/RCD) vorgeschrieben. Sollte dennoch ein zusatzlicher Schutz bauseits eingeplant werden,
HW-VL = Heisswasser-Vorlauf MK = Medienkanal WS = Wandschlitz ist flir Maschinen die mit Frequenzumrichter ausgestattet sind ein Typ B (Allstrom-Sensitiv) einzusetzen.
HW-RL = Heisswasser-Rucklaut ~ PA = Potentialausgleich ~WW = Warmwasser Der Bemessungsfehlerstrom (IAn) des RCD Typ B ist im Vorfeld mit HOBART abzustimmen.
KB = Kernbohrung STL = Steuerleitung WWw = Warmwasser weich MaRe: Die in der Zeichnung dargestellte MaRe sind FertigmalRe in Millimeter.

Eintransport: Mindestoffnung zum Eintransport der Maschine = Aussenmal}e der groten Maschine
+ 300mm in der Hohe + 400mm in der Breite!
Absperrventile: Fur die Medienversorgung der Spulmaschine sind bauseits Absperrventile vorzusehen

"%,_ T - "’g N T 1960 Steuerleitungen: Wir empfehlen ein Leerrohr DN50 fUr bauseitige Steuerleitungen (siehe Legende Steuer- und Datenleitungen)
| | | | Warmepumpe: Die Funktion der Warmepumpe ist nur gewahrleistet bei einer Raumtemperatur tber 18°C
1 1 1 1 Spiilergebnis: Ein fleckenfreies Spiilergebnis I&sst sich nur bei niedrigem Mineralgehalt des Klarspiilwassers
5 | | 5 | | : : . : . %
| | | | erreichen (siehe Legende Wasser/Leitwert). Gegebenenfalls muss eine Entmineralisierung vorgeschaltet werden.
2 | | £ | | 1470 Bodenablaufe: Fir Reinigungszwecke sollten Bodenablaufe in Maschinennahe vorgesehen werden.
..... r N ‘ Be- und Entliiftung: Die Beluftung und Entliftung far =" ol Ab bereich nach VDI 2052
. - S | || 1960 - 1300 den Raum ist geméaf VDI 2052 auszulegen. Die _ |_o— €Mploniener Absaugbereich nac S
R ) O ! Restwarme-abgaben der Maschinen sind zu beachten. I
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B 1200 . 635 . 1200 - 107_ 635 - Maschinentyp: Geschirrspiilmaschine Beheizungsart: Elektro
742
B Modell: ECO+ H615W-10C Laufrichtung: R/L/R
KorbmafR: 500 x 500 Einschubhodhe: 440 Hauptschalter: bauseits in Maschinennihe
bauseitige Anschlisse und Daten (Ausfihrung gemaf &értlichen Vorschriften)
Elektro Spannung Frequenz Netz Absicherung Leistung Lage
3.7 PA Potentialausgleich 400mm UOKFF
20 20 3.0 EZ 400 Vv 50 Hz 3-N-PE 3x16 A 7,0 kW 400mm UOKFF
1.3 X 14 1.3 X 14 Wasser Verbrauch Temp. Gesamtharte Leitwert Dimension Anschluf® Lage
] i T@T i | ] i T@T i | 2.0 AW Abwasser (Siphon bauseits) / (max. Férderhdhe der Ablaufpumpe 750mm) DN50 HT Rohr 400mm UOKFF
] BN S ‘ 14 | KW DN20 G % (Aussen) | 400mm UOKFF
’ Ww KW A ~N Ww KW ) 13 | WW DN20 G % (Aussen) | 400mm GOKFF
— " TR0 - - BT 1 2,3 l/Korb min. 10 °C 0-3°d (0,5mmol/l) / 80uS/cm " i
I 7 \ ™\ 4 \ N . i i el B 23,0 | (Fallung) max. 60°C erforderlicher Durchsatz min. 5//min i B EREE | SRRt
O O TISChanSChllJSSprOfll Ohne SprlthleCh Bauseitiger FlieRdruck min. 0,5 bar - max. 10,0 bar (Bei Fliessdruck iiber 10 bar Druckminderer bauseits vorsehen. Unter 0,5 bar Riicksprache bei Service.)
N I S g S S ¢ maschinenseitige Anschlisse und Daten
N~ W0 <t | < 0|~ 635 CH Ansaugschlauch fur Klarspaler, (blau markiert) 2000 mm CH Ansaugschlauch fur Reiniger 2000 mm
1L ) _ ) EZ Anschlusskabel 2500 mm AW Ablaufschlauch 1D 19/ AD 25 2000 mm KWw Zulaufschlauch R% 2000 mm
Y ‘ 47.5 - 540 _ 47.5 Restwarmeabgabe der Maschine an den Raum
! & | =l & ! Waschgut: 2,1 kW latent: 0,2 kW sensibel: 1,1 kKW
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o] ; ; Tischanschlussprofil mit Spritzblech without written permission of HOBART GmbH.
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